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1. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 
1.1. Цель и задачи дисциплины

И механической обрГботкТГет^ла^и 'древееиньГ П ™ ’ И ТеХН0Л0ГИЙ РУ*нойкомпетенции. Древесины и формирование соответствующих
Задачи дисциплины:

.  “ » Д е й с т в и я  с коллегам ™ ™ ^^^ "  терминологии

г : ^ г - : г в " — — по
профессиональной деятельности; . Р ны для самоанализа качества своей

оборудованием^для^^аботе^^талл^и^ревесины^дл ^  '  ИНСТРументом и 
здоровья обувающихся в Уче6но-вооп„тате™ом проЦе"се И

1.2. Планируемые результаты обучения

ком петеицщ Г ™ ' °СВ°еШИ ДаНН°Я т с т и ш ш  у обучающихся формируются следующие

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОКР а ю р а т г  -
Дисциплина входит в модуль Пр^тически^ЗОВАТЕЛЬН° И ПР° ГРАММЫ 

обязательной части Блока 1 и является обязательной для изученГФеССИ°НаЛЬН0Й ДеЯ™ И 0™

н с н о л ь ^ Г н и Г у Г н Г н а в Г ^  —  обучающиеся
ходе изучения образовательной области «Технология»^™  И уСТановки’ сформированные в 
«Чернение». <<0браб°ТКа конструкционных материалов»,

необходимой основой для формирования^ум^ий К^ Трукционных материалов является 
материалов. Все полученные теоретические и практические™* П° °бработке конструкционных 

процессе изучения дисциплин «Методика техно гшг знания студент может использовать
технОЛОГИИ обработки коНструкционныхИматериадов»ИЧ<<0КОГО °бра30Вания>> «Современные 

новы технологии механической обработки» ' Т СН0ВЫ твоРческой деятельности», 
моделирование», прохождения учебной и педагогической16™ 466*06 К(:шстРУирование и 
выпускной квалификационной работ. практики, выполнения курсовых и

3 1 ™  И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
.5 Л. Объем дисциплины

Показатель объема дисциплины

О ^ ^ т и п л и иы в
Объем дисциплины в часах 
Контактная работай
Практические занятия

аттестацию^Зачет с оценкой ------ ------------- — -

Форма 
обучения 1

Очная
~4
144 " ]

108,2
108
0.2
0,2
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Самостоятельная работа"
Контроль

Форма

3.2.Содержание дисциплины 
Jjo  очной форме пйуцйнца

Наименование тем 
Дисциплины с кратким содержанием Кол-во

часов

1 £^Л ^2бШее^)зщ ком лени£с^^бн^^^^^^^^--------------------------------- ---------
Технические свелени« TvïïT~------ ьд^кои

организацией рабочего места. УсТойство " °б°РУДОВанием мастерских и 
комбинированного верстака. Правила «ш ,,,!™  , И Назпачснис столярного и 
столярной мастерской. Общие правила безопасно° РаСП°ряДКа во вРемя работы в 
технологической документации. Противопожа нь ™ T PW  ° СНОВНЫе сведения о 
санитария и личная гигиена. ' рнью меРоприятия, производственная

Осваиваемые приемы. Устройство и m 
столярного верстака. Правила обслуживания J™46™6 комбинированного и 
оборудования. ослуживания и хранения инструментов и

влияние плотности древесины на обработку* '  " свойстввми пород древесины,

древесины. Определить плоттостГобрщцоГсостьГл^Г™ ' ° ПреДелеш,е плотности 
липы упрощенным методом. Дать сравщтельн™ ЛиственниНы> березы, дуба

этих пород------- 1 мн<1н размет ка — ----------- --------------------------- -

приспособлений^ н ш 3 ^ м ы Г м ^ и ш Т ^ вы̂ аРаКгерИСтаКа обоР » ввн™.

K0HT L r ar b: ~ f r „ Z e 6r и л у т г  Средства
инструментом. Выбор баз и нанесение ш ^ е т Г  Раб°ТЫ с контрольно-измерительным 
Нанесение прямых линий под различными у г л а м и ^ Н& 3аГОТОВКу карандашом, 
чертежу, образцу и шаблону. У ’ накалывание центров. Разметка по

мелом с помощьюЖлишйкиНаббльникНаа б р у н ^  ПРЯМЫХ Карандашом или
^ £ ™ ъ н ь р с л ^  дуг и ^ ЛКИ и Расмуса. Нанесение
Гема 4, Пиление /пн-прр„.,ТГ~  “ ----- р^^юстеи^^талшшеским циркулем.

приспособле Р~  ПРИ —  ~ H b rв ь ш о л ^ ш и ^ ^
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выполняемой р а б о ш / з ^ ш е ^ Т а г ^ к ^ ^ 0̂ , 1“ ”“  " зависимос™ от вида 
Хват инструмента и рабочая поза при пилении П„п™ ЯРН°М ВерСТаке при пил™ и. 
волокон ручными пилами. Пиление пол пя И° древесинь1 вдоль и поперек 
приспособлений и вьтиливаниеио“ о й л т и и РаЗЛИЧНЬМИ С П0М°ЩВЮ

Освоение рабочей п о з ы ^ р д т ^ Г д а ^ е ^ Т и  И ПИЖИ Л°бЗИКа И Ж  Натяжка- 
по ногтю или бруску. Пиление древесины вдоль и попе™ 611™' Запиливание пропила 
Пиление фанеры ножовкой, выпиливание коиволиие~ Р<£К волокон- Пиление в стусле.

Перечень изготовляемых изделий Полкл Г° контУРа лобзиком, 
работ. кухонные доски, рейки гш,  Д а™ е Доски для столярных
—-ема 5. Строгание лоскегщМ'Г ' ' ----------------------------- -------------------

формы, размеров* об“ батьш!ембьк да™ ™ “ ™ ™ 2РУМе.нга в »висимостп от

™ ~  С - -
ДРУДВ. шерхебелем, рубанком, фуганком. Техника безопасности

координация УсЗиТТТтрабоатгаРд ^ ™ Г Г  РУбаНК°В' 0своаше Рабочей позы, 
брусков с проверкой угольником. ДВИЖеИИИ при «рогам.,.. Торцевание ДОСОК И

-Нхонные доски, рейки для пла1^п>ГеЛИИ’ Подкладнь1е лоски для столярных работ.
I о  к  о  .(С ТТ___гг ----  ------------
~-------———-— г*1««» /У1/1 планашв.
-Д ^ М о л б л е н и е  и резаниест^ ^ ^ Г ̂~ I  Ш ЩССКОИ -  -  -  —-------------

о б о р у д о в а ^ ^ р ' п с п З л е т й ^ ^ ^ н ^ з ^ ^  Стамеси*  Характеристика 
выпол]тении этих операций. Выбор долбежногп и ериалов’ используемых при 
выполняемой работы. Хват рабочего инструмента^шбо™  В 3аВИСИМОСТИ от виДа 
Долбление сквозных и глухих гнезд. РУ рабочая поза при долблении.

|предупреЛвдения.П ра^ае^ о п а с ш ^ е^ у д аК Раб°Те’ ВйДЫ браКа и ПУ™ его

выполняемой работы. Хват режущего инструмента^рГ60^  В 3аВИСИМОСТИ от виДа 
резании етамеекой. Установки долот при долблении ^  ^  ДОлблении й

глухих гнезд сидя и стою ^ Г л е н Г е  и резаниТГ П° Д°Д01У' Долбление сквозных и 
угольник и по шаблону Р стамескои по разметке под линейку или

из-поГ™ !™ : Уз?ч“ Г  “ “ Г е Т а “ И Д0Л0Т0М ВДОЛВ -  ™  ™  поверхностей. Р ’ Срезание Фасок. Резание выпуклых и вогнутых
Примерный перечень изготовляемых изделий
Юп»ыпдл, крепления ножей рубанков в ящики> табуретки> ^  ^

Тема_7^Сосдинс11ие с т п япньи ¡¡¿ а л ейТ ---  __ _ 3 -----................. ..........  ̂ 1 «¿1СИ -----— —

на клею. Х арактери стш ^ Древесины гвоздями, шурупами и
крепежных изделий, используемых ппивытютт000 ЛеНИИ’ инстРУментов, материалов и 
шурупов и клея. Р лнении этих соединений. Выбор гвоздей,

Требования, предъявляемые к качеству пГ^г^г 
Объяснение и демонстрация приемов паботГт °бр б°ТКИ соеДиняемых деталей.

| отделки поверхностей Виттм црякя т, п ' онтРоль качества соединения и
Ы-------^ ^ ^ ^ -^ ^ -^ -^ ^ 1 ^ £ 2 -5 Е Ё Д У Д реждения. Правила безопасности

6 “  "-----------



труда. — — —  __ _

толщины с о е д Г я ^ м "  даталея 6 Выбора т с с ^  Ш размеров в зависимости от 
торцевых поверхностей при с к о л а ^ Г “ - МеЖДУ °С“ И ™°здей „ от 
Забивание гвоздей в соединяемые детали из мя™** ВД°ЛЬ И попеРек волокон, 

ыоор типа шурупов и их размеров в зависимо ” ТВердьи П0Р°Д Древесины.
Завинчивание шурупов в соединтемыеРдетали измят™ °Т соедишгемых Деталей.

Выбор клея и подготовка поверхностей сот х и твердых пород древесины. 
Приготовление клеевых растворов и определен™ “  ДеТаЛеЙ '  скле™анию. 
Нанесение клея „а соединяемые поверхности « с Г  КаЧеСТВа И '“» « ‘»«рацщ. 
рессовании в зависимости от типа клея Сборка „я Р аеличины Давления при 

применением прессов и зажимных приспособ тений з Ю СТ0ЛЯРИЫХ соединений с 
качества клеевых соединений. Рии»«*лении. Зачистка клеевых швов. Контроль

качества ** проверка его качества. Проверка
поверхности тонкого слоя ровного клеевого раствопя*1™ Нанесение на соединяемые 
сжатие соединяемых деталей с помощью прессов зажимоТ™ Т  Щетками- С6°Рка и 

Примерный перечень пзготонля,., , ' ,Ми“ „ струбцин
____  ЫХ Шделии- К м ™ . ящики для мелких

1 £Ла jL-Щщювые ------------------ ---- _̂_____ ________

кон ц ен ^  шиповые -Р™0» ®  соединений. Угловые
Оборудования, приспособлений, инструме„тоГи „  °б°3тчтт■ Характеристика 
выполнении угловых концевых шиповых спет,л материалов, используемых при
качеству и обработке соединяемых д е ш й Т Г '  Требования, предъявляемые к 
соединений. Объяснение и д е м о н о в ™ п™ ~  ““  Kpem“ ™« щ„„овых
Контроль качества шиповых соединений В и т  б„ Р Меха™зация работ. 
Правила безопасности труда. ВидЬ' 6рака и "У™ его предупреждения

, от Г Г д ^ Г п ^ С Г Г ,  Г ?  И "  в зависимости
соединений. Изготовление и клиньев л я  лонот К вьтол»ешю типовых 
соединений. Выполнение концевых соединений Ш°ГО КреПления типовых
Динарныи, на ШИП открытый СКВОЗНОЙ ТВОЙЦ На ШИП 0ТКР ЫТЬ1Й сквозной 

потемком, „а ус со вставным к р у гл Г щ и Г м  п ’ На ШИП °ДШарНЫЙ “ в»зной с
постановке нагелей и клиньев. Проверка качества шипов™™ ШИП0ВЫХ соединений кУчебные управления Размо™-* т Ва Шипового соединения, 
деталей в размер и разметки шипов и пртушин^ап Пр°ВерКа Качества строгания 
Выдалбливаний древесины из проушин долотом ш  ШИП°В И ПР°У ™ .
концевых шиповых соединений Изготовление ’ дготовка и сборка угловых 
клиньев. Выполнение расколов «  И Ч>УГШХ “  И
клиньев. и под клинья. Установки на клею нагелей и

n w m Z t T ' L " ™ J™*' Портретные рамки, столярные Тема 9. ( w X ï ï  ,7,  .об, „о Г. ~ -бУжлсргалк,,. С1упки и до-------- -  -M-H.ua издел ии из д ревесины  ——------ “ ____ _____ ______

сохранением. Х арактер  така гакХ асХ н ы Г ™  С П°ЛНЫМ 3aKPb™ «  текстуры и с ее 
поверхность. Столярное полирование и техника етовы Г  " " “ Î '  Нанесенм их на 

I кРашении древесины. Механизация работ от, толнения- Понятие о глубоком
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Циклевка поверхностей. Устояне»мр П  -------------- -------------------------
шлифовальной шкуркой. ' (̂ еКТ0® Д Р ^ ^

Подготовки состава шпатлевки г™,«™

Г о Г —

Г ~ е ^ Г Г е МГ  И = ~  ЛаК0В°МУ П0КРЫТИЮ'
шпатлевки и лакокрасочных пок„ ™ й п„'°Верхносп' изделий слоя ,ру„Та, 
полированию по движению при грунтовании п етю Т 0“ 3 ТаМП°На к столярному 
Примерный перечень из, отовляеГы, Г  ’ - Т  " фегьем полировании. *
" Ш™шт и ДР- перпендикулярных и чаГо с к Г  = ’ ВЫрезанные 
фрезерование плоских поверхностей заготовок 1  Черновое и чистовое
станка, цилиндрическими „ Г,Т ,ГП[ г1|̂  ’ закрепленных в тисках и на столе
Тема 1П. —Д2Д525^_—

оборудованш“ КпрНсСпоео™ешй '"Т ш с т р у З т о в ™  Г ^ Т “ "' Х№ ер и ети к а  инструмента. нструментов. Классификация сверлильного

сверлильного станка. Д ™ о 1 и л , 1 Г 1 1 ! Г | 1 Г Г 1 а работе' Общее устройство 
сверлении. 1 раОоты. Техника безопасности при

сверлильным станком^Ра& ча^пом" и Т т о Т *  работ с Ручными дрелями, и 
Движения при сверлении отверстий ц е н т о в ы й  раВномеРног° вращательного

0= 1 7 “  — ■ 5~  - — при

1т  11, ОФ|№ Ф тц Д|М-|ИТИиы ^ ^ п Г ! . = г !”-ГМ Я е|М’ м№ши”  и м а т е к

СТД-11е20МЧеСКИе СВеДСНИЯ- 1Й= = ^ о ^ о  токарного станка по дереву

^ = е = д Г  КреПеЖНЫе приспособления к станку.

Виды работ, выпощтяемые^на п а р н ы х “  Г Г * ™  с™ ком- 
эксплуатации токарных станков. Объяснение и лемонс *' равила технической

^ ^ ь Г У ” “ . 1
крепление, в*>ль станины станка и ее
закрепление заготовок на станке Установка Г Г  шпинделе станка. Установка и 
станине станка. Наладка стан™ на“ ! ^ "  ПОДрУ™ *а а кареткой на 
необходимого инструмента для витппип У Вращепия шпинделя. Выбор
инструмента. Обра б о т ! « и л и н д р Г ч е с Г ~ 0ИЗ Г “ “ За~ Г

ремня тГ ер е^ ^ ^  Перес™ к а
электродвигателя. Снятие пробной стоужки чрУ ' атя* ка ремня перемещением 
поверхностей стамеской с полукруглыГлезвием *** цилинДрических
поверхностей стамеской с прямоугольным пр обработка цилиндрических
Вытачивание канавок. Фасонное точение звием- Подрезание торца стамеской.

уладов о о!!,кцВ скад^я^ к'ияикцСЛ ****' РУЧКИ ДЛЯ инструмент°в и
-__  Р а ^ г т п г т  ТТ П _______ -  Г ------
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и М Я Т Р -----------------------
демонстрация приемов установки заготовок » сериалов. Объяснение и
предупреждения. Понятие чертеж техничек - тисках- ВиДы брака и пути его 
технологической документации.’ Правила ™Т̂ Н° ^ ЭСКИЗ- 0сновнЬ1е сведения о 
оборудованием и инструментом в учебных мастерских ^ '***' 0знакомление с

^ “ ^ Г е Г я '- рГ и 33 ШСТРУМеНТОМ " оборудованием. 
■ ^ ^ 25^ ? £ вё£21овок на слесарном вер̂ -тя!?̂  р«^!^,^НИе ИНС1РУмента, установка и

У-------- ~ ■ 1̂ПЧ,НН.1|М|ЫИ инструмент. ■------- ^—  -------

измерительного инструмента* ПовдтиГадн!° ВИДаМИ’ устройством и назначением 
измерений. Характеристика инструментов ОбъяГ™ *’ Т0ЧН0СТИ и погрешности 
работы с измерительными инструментами. ' ° б СНение и Демонстрация приемов

измерительных инструментов * ИзМерение линеиных величин с помощью различных

В' ™ Н штангенинструментами и 
различных типов ’ ерение Углрьых величин угломерами
Тема 14. Слесарня;Гразм^^я

Х а р а „ р — Г й  Си — „там ,
демонстрация приемов работы. Виды брака и Ш1струментов- Объяснение и 
безопасности труда. Р и его предупреждение. Правила

измерительного и ршметотного и н ^ ^ н т г Г Н а к е |Г  С П°М°ЩЬЮ контРОЛьно- 
Центров отверстий. РУмента. Накернивание разметочных линий

пространственная разметта.™  Линеиная> плоскостная, по шаблону, объемно-

^ о ~ Г и  - ИЗДеЛИЙ- Чертилки’ кольца,
1сма_[5- Правка, гибка металла» Л “ — - - - - - -Н ^У Л ^раздвижной вороток

и

■ — 7 --- --- ----------------^

гибка. 'У  “бР««»™. металла: правка,
используемых при обработке. Объяснение и пр еНИИ’ инстРУментов и материалов, 
брака .птути его пр=ДупРеждеН„ я . ^ “ Г б е » Г „ Т = а ПРИеМ°В Раб°™'

молотков Г Г ™ “  бо " Г “ П рГкГ “ „ Я Г ™  Ме™ Ла С ™

° = = Г  п = — — = Ю т п б Г Г Г а

= =

| ХарактеристГкГТборудо'вания"' приспособ“ , ш й ' ' „ Т ™ " РИ Рубке металла-
| используемых при рубке. Объяснение и демонстрация поиТм“ “ ' к“ " матеРиал°в. 
пути его предупреждения. Правила безопасГги г Х  * Раб°ТЫ- ВВДЫ 6рака и

ударного инструмента: ра6очаЬя’пота6приру6кеИГС " ’  ТИСКаХ' Хватка РежУптего и
--------- при _ а



изделий. Скоб5 Г " Д Д ^ ^ Д
. -̂--- --------- —— -ч » ц ы м  дздталлем -----— •------------------

металла и с о е д а е ^ Г ' в д й й ^ ’̂ ж о т Г “  Ч’И Ре3аНИИ то™ « г о в о г о  
оборудования, инструментов и приспособлений Ru °В°Г° Металла> Характеристика 
ПОР металлу. Вида, фальцевых швов
Виды брака и пути его предупреждения. Ппавит Т  » н с т р а ц ш , приемов работы.

Осваиваемые приемы Шиемы п ехники безопасности труда,
ножницами. Приемы соединения изделий из т о Г Г ’ Т0ШЮЛИС'Г0В0ГО металла ручными 

Учебные упражнения. “ С з Г и е  ™ Г СТ°В0Г° MeTa™a' Ра6° ™  ”<>*>■ 
разметки. Соединение изделий из тонко“ стовот„ " Г ™ П0 ЛИНИЯМ 
угловыми швами. Подсечка шва ' о металла одинарными стоячими и

W f r и и Г РНЫ” " ере4ень -» в л и в а е м ы х  изделий. Совки, баки, трубы,
Тема 18. Разрезание металлня. ____ __ ______ ____

и о ж о в к ^ Т а Х г и: г : б ^ ыиея <’“ г  об?автте  ~ —разрезании металлов. Техническая Р п соблении и инсфументов при
режущего инструмента. Демонсфация п р и е м ^ п г ^ ’ 1<ЛассиФикация и устройство 
брака и пути его предупреждения. Правила техники бея И ТеХНИКИ безошсности. Виды 

Осваиваемые приемы. РезаниеГД безопасности труда,
рабочая поза при работе. аллов ножовкой. Хватка ручной ножовки и

° ТРаб<| ~  У СИ Л И Я  И

п ~  -  —-----------     —  ‘ “ Л  — —  — -  -  —  _ _ _ _ _

и н с т р у м е ^ Т 'о ^ и в Т н и Г Г е т м Г в ^ в а ™  , , f  °РУДОВашм’ приспособлений и 
опиливании. Опиливание плоских и кпинпп, - апильника и рабочая поза при 
обработанной поверхности Техническая хя неиных 11Лоскостей. Конфоль качества 
режущего инструмента. Демонсфация приемов^абот^’ КЛаССИфикация и устройство 
брака и пути его предупреждения Правила техники бго “ К ™Ит б и опасности. Виды 

Осваиваемые приемы Опи ,и в 1 Г  безопасности труда,
поверхностей с различной т0чнос^ьго^бра(^отк1кЯМОЛИНеВНЬ1Х’ ВШ1у™  и “ ™утых 

Учебные упражнения. Освоение пябпчей тт
отработка равномерного движения при опиливании координация усилия и
слесарные молотки пир^ Л?,“* "аготавливаемых изделий. Воротки для метчиков,
Tonto ">fl Г1- ___  I------- ---------- -------------- --- ? г у ',л*1
1 а а Ш Щ верление и обработка о т в е п г Л ^ Т ^ ;—

1 ехнические свб/1сн1Н1 ■
сверление, зенкованием, зшкерование^ и°ПСраЦИИ при обработке металла: 
оборудования, приспособления и инструментовРазвертывание. Характеристика 
режущего инструмента Устройство и пп1вп ' КлассиФикаВДя и устройство 
Объяснение и демонсфация приемов работы Виды б п ^ 6™* СВерлильным станком, 
правила безопасности при сверлении и „ о д г о т о в Г о ^ т и й  ^  ”  ПредуРра—  

Осваиваемые приемы. Сверление отвепстий т , и
дрелями, на с в е р л !  «

заданный— ----------- —— зенкование и развертывание
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отверстий.

Л ^ с к о л а р а л ^  струбцина. молот™™!!аеМЫХ изделии- Оконный угольник, 
Темя 21 Напопп------------  ----------------гул 7. ^  тилишк И 1.л.
“ СМа т ‘—^ езаш1С наружной и внутрен̂ нйГрём^Т

внугренней резьбы. Виды^ретьбы х Г р Т ™ ' -т и " ^ ^ ™  Шрезшия наРУжной и 
инструментов. Классификация и устройстюпежош 000рудоваШ1я' приспособлений и 
заготовки. Демонстрация приемов работы ВилГб ИНСфументов- В-.бор размеров 
Правила безопасности труда Д ‘ браКа И их предупреждения.

Нарезание наружной Гвщ ’̂ еннеТрезьбы'̂  ™ подготовка »  нарезания резьбы. 

п л а н п с ^ ^ Г “ “ ' ° фа6° ™  « н и  при нарезании резьб метчиком и

ит.п. ПрИИерНЬ1Й "ерече"ь изготавливаемых изделий. Изготовление болтов, гаек,

—сма клёпка металлов _ _ _ _ _
Технические сведения. Слегяпит.тА

Классификация заклепок и заклепочных сое тин СРа'̂ ии ПРИ клепке металлов, 
приспособлений и инструментов исполь™ Характеристика оборудования,
устройство и н с тр у м е н то в Х Т п 'и  У Т  "РИ КЛепке' Классификация и 
брака и пути его ̂ ^д^режденад^1̂ ^ника^зопа^остиТ̂ >аГ1ИЯ ПРИСМ°В

толщ ™  соединения. В зав™ о с т и  от

.—  3аКЛ6ПКИ ПРИ
художуствсмого оформ^ниГпометр11Тт̂ а^МЫХ ЮДеЛИЙ' Сов™, изделия для 
1ема_Ш^скоратив:||ая отделка М«Т ^ ^ Г ~ :~  ------------ ------------------------------

Х1Шическа^и^л«^ромм^ескад^№1струме№гаИ °ТД6ЛКа " 66 ВИДЫ <мех£« к а я ,
ручном и механическом шлифований ме ' ™ Т ЧЯЯШЫ* пРименя™ые при 
применяемые при полировании металлов" Ппкп^ 31нструменты и материалы, 
красок. Грунтовка и шпаклевка металлов. ‘ поверхности металла. Виды

Грунтовка и окра^каезаготое̂ к 1'н^тандттны е мет0™^053™6 Вручную и на станке.
Учебные упражнения. ШлиЖппя °Ды декоративной обработки,

полирование деревянным стержнем ^сомил™ 4” 1* 3 3аготовок' Декоративное 
металлической щетки. Чеканка поверхности и з д ^ я  с пНом ош ьГ ТУРЫ о П°М°ЩЬЮ 
и правша безопасности при выполнении данных работ м°ж>™а. Рабочая поза

Д М е ^ _ РИМеРНЫИ ПСРеЧеНЬ изготавливаемь1х изделий. Любое изделие, сделанное

----------------- ——__- Итого:

4' И Я ™  ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 

Самостоятельная работа студентов

р Г тГ 1“^ Г о Г ^ Г о Г я Г г  7 » £ ~ : т  поя—  ^  ~ —
ответственно выполняющего „а практике С„ Г  7 ”  В0СШ™ ™ ° специалиста, 
образовательном процессе можно выделить пР°Фессиональные обязанности. В
работы студента: ЫДеЛИТЬ следуюЩие основные формы самостоятельной

108
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Подготовка к практическим занятиям В процессе пп пт, 
студент должен освоить соответствующий п°шотовки к практическим занятиям
подготовить собственный доклад По результатам пп ШТСрИ™ П0 предложенной теме и 
отчет по заданной форме (оформить свой докляп « пРовеДе™ои работы следует выполнить 
презентацию для представления своего доклада ПИСЬМеннои Ф°РМВ). Возможно, подготовить

осуществляет осмысление и приведение в сТ сте^  з н м ^ Т ^  К ° °ЦенК0Й стУдент
практических занятиях; знакомится с вопроса/  ’ лолученных на практике в рамках
вопросы и обращается к преподавателю за сорвете ^  С™0КШЛР0ЛЯ> выделяет проблемные
Изучение дисциплины К°НСуЛЬТащгей-
следующие виды самостоятельной работы тРУКционных материалов» предполагает

практических работ и выдвижение их для обсуждения Стутт  п0 тематике предстоящих
Д овка к участию в дискуссиях, круглых столах, студенческих конференциях.

Таблица 3 Организация самостоятельной работы студентов
Темы для 

самостоятел
Ы 10ГО

изучения
1- Столярная

Изучаемые
вопросы

Колич
ество

I Формы 
самостоятел Методическое обеспечение Формы

Способы и

часов

7

ьной работы отчетности

разметка инструмент
для
столярной
разметки

2. Пиление 
древесины

Способы и 
инструмент 
для пиления 
древесины

3. Строгание 
Древесины.

I Способы и 
инструмент 
Для
строгания
древесины

4. Долбление Способы и
и резание инструмент
стамеской Для

долбления и
резания
древесины

5. Соединени Способы и
е столярных инструмент
деталей ДЛЯ

С.В. Столярно-плотничные
работы [Текст]: Учебное пособие / С.В.
Ф ^ ’ 0 Л ■ Шпортько. - М.: Альфа-М: 
ИНФРА-М, 2011.- 334 с-
Тронин е .Н. ’ Обработка
конструкционных материалов [ТексН 
Учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М- 
Высшая школа, 2004,- 200 с,
Фокин С.В. Столярно-плотничные 
работы [Текст]: Учебное пособие / С.В.

° -Н- Шпортько. - м.: Альфа-М: 
ИНФРА-М, 2011.-334 с;
Тронин Е.Н. Обработка
конструкционных материалов [Текст] 
Учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- м -  
Высшая школа. 2004,- 200 с.

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

изучение 
литературы

ф °кин с  в -
работы [Текст]: Учебное пособие / С.В. 
Фокин, О.Н. Шпортько. - м.: Альфа-М- 
ИНФРА-М, 2011,- 334 с- 
Тронин Е.Н. ’ Обработка
конструкционных материалов [Текст] 
Учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М 
Высшая школа, 2004,- 200 с.
Фокин С.В. Столярно-плотничные 
работы [Текст]: Учебное пособие / С.В

° 'Н- Шпортько. - М.: Альфа-М 
ИНФРА-М, 2011,- 334 с- ^
Тронин Е.Н. ’ Обработка
конструкционных материалов [Текст] 
учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М- 
Высшая школа. 2004,- 200 с.
Рокин С.В. Столярно-плотничные 

работы [Текст]: Учебное пособие / С.В. 
__Фокин, О.Н, Шпортько. - м.: АлыЪя-М-

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое
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6. Шиповые 
соединения

7. Отделка 
изделий из 
древесины

соединения
столярных
деталей

Способы и
инструмент
для
изготовлени 
я шиповых 
соединений

Способы и 
инструмент 
для отделки 
древесины

8. Обработка 
древесины на 
токарных 
станках

9. Организац 
ия труда на 
рабочем 
месте

10. Контрол 
ьно-
измерительн
ый
инструмент

11. Слесари 
ая разметка

Способы и 
инструмент 
для работы 
на токарном 
станке по 
дереву

Научная 
организация 
труда на 
рабочем 
месте в 
учебных 
мастерских
по
обработке 

_металла 
Приемы 
работы с 
контрольно- 
измеритель 
ным
инструмент 
ом

изучение 
литературы

Виды и 
приемы 
слесарной 
разметки

12. Гибка,
правка
металлов

Приемы 
гибки и 
правки 
листового и 
полосового

изучение 
литературы

ЙНФРА^Ш2ШТзз^7
Тронин Е.Н. Обработка
».инструкционных материалов [ТексЦ 
учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М,- 
Высшая школа, 2004.- 700 с 
Фокин С.В. Столярно-плотничные 
работы [Текст]: Учебное пособие / С В
Т̂ Г ’Л° Л - Шпортько. - М.: Альфа-М- 
ИНФРА-М, 2011 - 334 с- ^
Тронин Е.Н. ' Обработка
конструкционных материалов [Текст1 
Учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М.: 
Ьысшая школа, 2004,- 200 с

занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

изучение 
литературы

изучение 
литературы

Фокин С.В. Столярно-плотничные
работы [Текст]: Учебное пособие / С В
ттл?о’лС!'П' Шпортько- - М.: Альфа-М- ИНФРА-М, 2011 - 334 с- ^
Трони» Е.Н. ’ Обработка
онструкционных материалов [ТексН

Учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М-
Высшая школа, 2004,- 700 с.
Фокин С.В. Столярно-плотничные
работы [Текст]: Учебное пособие / С В
тт^ил011' Шп°РТЬК0- - М.: Альфа-М- 
ИНФРА-М, 2011.-334 с; ^
ТронинЕ.Н. Обработка’ 
конструкционных материалов [Текст1 
учеб, пособие / Е.Н. Тронин,- М ■
Высшая школа, 2004 - 7ПП с

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

. 2т Шт ИсНфра'М; Мн-; Нов' знание’ 
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.Н. Фрадкин; Под ред. Л И  
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 - 

с.

1 Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

изучение 
литературы

изучение 
литературы

изучение 
литературы

Общий курс слесарного дела: Учебное 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

2ш " Т * Р5-М; М"-: НМ- — .
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л И  
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -
эгк) с.

~ОощйиТурс слесарного делаМУчебное 
посооие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

2 0 1 3 ^ о " НФР!“ М; МВ': Н°В- 
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л И  
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -5А) С. ’

^ К У Р С  слесарного делаГуч^бш^" 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -
» Т  фра« ; н« - знание,
Металлообработка: сдравочнии-

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие



13. Рубка 
металлов

металла

Приемы
рубки
металлов.
Хват
молотка,
типы
ударов.

Приемы 
разрезания 
металла 
ножницами 
и ножовкой

15. Опилива I Приемы 
ние металлов [ опиливания 

различных 
металличес 
ких
поверхност 
ей

14. Разрезан 
ие металлов

16. Сверлен 
ие и
обработка 
отверстий в 
металлах

Приемы 
сверления и 
обработки 
отверстий в 
металлах

17. Нарезан Приемы
ие наружной нарезания
и внутренней наружной и
резьбы внутренней

резьбы

18. Декорат Приемы
ивная отделки
отделка , металличес
металлов ких

поверхност
ей

изучение 
литературы

изучение 
литературы

изучение
литературы

изучение 
литературы

изучение 
литературы

изучение 
литературы

^ Чебное~™ ^бй^^
К расн овой . Фрадкин; Под ред. Л.И.'

ереиной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -
320 с.

~0°щии курс слесарного дела: Учебное 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

ы з ^ т У рШ ’ Мш Нм-
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л.И 
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -

_ 3 2и С,

"Общий кУрс слесарного дела: Учебное“ 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

“ “  Нов- .
Металлообработка: справочник-
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л И  
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 '
320  С.

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Общий
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

НОВ. знание,

Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. ЛИ 
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -
320  с. ' ’

О ^ий курс~слесарного делаГУчебное" 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -
Мм  Н Щ  И„фра.М; Мн,  нов: знанДие,

Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л И  
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 - 
320 с.

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Итого

пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд -

2 0 Н ^ " ФР,'М- М"-: Н°»
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. Л И 
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013. -

Общий "курсГслеса^^ 
пособие / В.Р. Карпицкий. - 2-е изд - 

М" ‘: Н“ -
Металлообработка: справочник:
Учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. 
Краснов, Е.И. Фрадкин; Под ред. ЛИ 
Верейной. - М.: НИЦ Инфра-М, 2013 -
320 С. ‘

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие

Конспект, 
сообщение на 
практическое 
занятие
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5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕЯГТК тттгсг ™

п р о м е ж у т о ч н о й  а т т е с т а ц и и  п о  д т е 1 щ ш и н Е ДЕНИЯ ТЕКУЩЕЙ и

образовательной программ". ° УКа3анием ,гап"|! и* формирования в процессе освоения

Код и наименование
компетенции Этапы формирования 

компетенции

Г Когнитивный
УК-2. С пособен определять круг 

задач в рамках поставленной цели
1 и выбирать оптимальные способы . 
1 Реш ения, исходя из 
г дей ствую щ и х правовы х норм, 

им ею щ ихся ресурсов и

Операционный

| ограничений. |

л " “  !

иписание показателей и кригерие^оненивания 
формирования, описание шкал оценивания

Формы учебной работы по 
формированию компетенций в процессе 
о^военияобраз^атедьной программ., 

габота на учебных занятиях (тема 1-23) 
Самостоятельная работа (составление ' 
конспектов и подготовка сообщений). 
Работа на учебных занятиях (тема 1-23 
Самостоятельная работа (составление 
конспектов и подготовка сообщений). 
Работа на учебных занятиях (тема 1-2- 
Самостоятельная работа (составление' 
конспектов И подготовка СОобтттРтШ)

Шкала оценивания

0 пред ^ н и е ^ а л ^ в ^ ~ : а  
поставленной цели

Определение 
кР'Уга задач в 
рамках 
поставленной 
цели и выбор 
оптимальных 
способов цх 
решения, исходя 
из действующих 
правовых норм 
имеющихся 
ресурсов 
ограничений

Определение кру7а~~зад^Г в 
рамках поставленной цели и 
выбор оптимальных способов 
их решения

15



3 к  н о 
О
кл4<иИч<и

ч :

Определение круга задач в 
рамках поставленной цели и 
выбор оптимальных способов 
их решения, исходя из 
действующих правовых норм, 
имеющихся ресурсов и 
ограничений 81 - 100

я

Л

КК
рч4о
&

Определение 
круга задач 
рамках 
поставленной 
цели и выбор 
оптимальных 
Способов ]гх
решения, исходя 
из действующих 
правовых норм, 
имеющихся 
ресурсов и
ограничений

Планирование своих действий ( 
исходя из определенных задач

3 41-60

У
до

вл
ет

во
ри

т
ел

ьн
о

(з
ач

те
но

!

Планирование своих действий Т
исходя из определенных задач ■ 2 "о |
и выполнение оптимальных 4 61-80 1 1 1
способов их решения 1

Планирование сво^^ействи^Г 
исходя из определенных задач 
и выполнение оптимальных 
способов их решения с учетом 
действующих правовых норм 
имеющихся ресурсов и 
ограничений

81 - 100

«
303осо

л
ЙЗк(I)
3
сооа

Определение 
круга задач в 
рамках 
поставленной 
цели и выбор 
оптимальных 
способов их 
решения, исходя 
из действующих 
правовых норм,

целиПостановка 
определение задач.
Планирование своей работы и 
контроль полученных
результатов.

41-60

сЗ

Решение поставленных 
и контроль 
результатов.

задач 
полученных

61 -80
а д
О

х сЗ
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дк«Мо
&

3

имеющихся
ресурсов
ограничений

Решение поставленных задач 
и контроль полученных 
результатов, исходя из
действующих правовых норм 
имеющихся ресурсов и
ограничений

81 -  100

р и : ~ иг г ьг ;
формирования компетенций в процессе освое„„я\р“ 1„„Т„“ ; ~ “  ЭТ!ШЬ'
1. С ходны е верстаки служат лля » Д » ™ . Р Р М Ы

• Выполнения чертежа изделия
• Обработки материалов
• Сборки электроинструмента
•  Механосборочных работ

2. Плотность древесины влияет на
• Цвет изделия
• Размер детали
• Выбор технологии обработки
• Шероховатость поверхности заготовки

' • “ °Р0ДУ ДРеВЮИНЫ С »»большей плотностью
• Береза
• Ель
• Дуб

4. К разметочным инструментам не относят:
• Рейсмус
• Линейку
• Карандаш
• Шерхебель

5' “  "— »У» Д”  » ™ Д »  ручных „нл
• Выравнивание зубьев
• Правка полотна
• Центрирование диска

6. Заготовку торцуют в стусле при помощи
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• Мелкозубой ножовки
• Рашпиля
• Наждачной бумаги
• Фуганка

/. При черновом строгании применяют
• Шерхебель
• Фуганок
• Рубанок
• Зенкер

8. Высота выставления ножа ручного рубанка
• 1 СМ
• 0,5 см
® 0,3 мм 
° 1 мм

9. Результаты строгания контролируют
• Рубанком
• Шерхебелем:
• Рейсмусом
• Уровнем

№ ^  п “ ЯДеТаЛИ На И0Ле СВерЛИ™ ого станка используют
• Планшайбу
• Тиски
• Столешницу

11 • Для контроля углов применяют
• Рейсмус
• Малку
• Циркуль
• штангенциркуль

• Штангенциркуль * ПР°УШИН ПрИ ш™овом соединении не применяют
• Правило
• Рейсмус
• Угольник

' ̂  ^ Т в ^ р Г Г “  3“ ИМа И °браб° ™  деревянных заготовок
• Универсальный верстак
• Рабочий стол
• Правильный стол

14. Передача, применяемая в школьных свеп'тттп^™
шпиндель р ных станках для передачи вращения на

• Зубчатая передача
• Ременная передача
• Червячная передача 

_ * Цепная передача

• Трезубец б°ЛЬШИХ ПЛ°СКИХ поверхностей на токарных станках по дереву используют
• Планшайбу
• Трехкулачковый патрон

18



ф
№

• Заднюю бабку

• Сверло с побед„Ртовы м Г напХ Г иРЛеНИИ °ТВерСТИЙ 6ольших Диаметров в древесине
• Перьевое сверло
• Спиральное сверло
• Коронка

П ^  ТрехкулачГ ® СВеРлильном станке1рехкулачковыи патрон
Планшайба
Трезубец

• Тиски
18. При чистовом строгании применяют

• Шерхебель 
Фуганок 
Рубанок 
Рейсмус

19. Средство для покрытия деневянньту пП „
• Лак I верхностеЙ твердым масляным слоем
• Морилка
• Олифа
• Грунтовка

20. При= „„е. используемое при деревяшых

• Верстак
• Струбцина
• Малка

1- Оборудование учебных м ” РИМерНЫе Темы сообЩений 
2. Видь, „ свойства пород древе "инь? Г °РГаНИМ«м  Р ^ ч е г о  места.

4 к Д ® ™  К°НТР0М И ™меР®ие размеров изделий
4. Контроль качества изготовляемых изделий
5. Пиление древесины ручными пилами.
_ Инструменты для строгания древесийы.

■ Долбление и резание древесины стамеской 
о' ; ,ИДЫ с° единений деталей из древесины.

, Классификация и применение шиповых соединений.

И- Сверлен^огверстий в ^ в Г с и н Г Т  ТеКСТУРЫ И ° “  С0ХРане™ -  
П Оп“ 6 " УС1Р0ЙСТВ0 п ар н ы х  станков по дереву.
14. С лесарная'ра^еткГ РЭб° ЧеМ МССТе ? слесаРН0Й мастерской.

15. Измерительно-разметочный инструмент 
16.1 езание металла ножницами.
17. Разрезание металла ножовкой.
18. Опиливание металлов.
19. Рубка металлов.
20. Правка металлов.
21. Гибка металлов.
22. Работа с тонколистовым металлом.
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23. Сверление и обработка отверстий
24. Нарезание наружной резьбы.
25. Нарезание внутренней резьбы.
26. Распиливание и припасовка.
27. Шабрение металлов.
28. Притирка и доводка.
29. Паяние металлов.
30. Лужение металлов.
31. Клепка металлов.
32. Отделка металлов.

1 .

3.
4.
5,

6 ,

7,

8 .

9.
10. 
11. 
12.
13

14
15.
16.
17.
18. 
19

20.

21.
22.

23.

24
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
32
33
34 
35.

Общие правила безопасности труда ВРеМе™  работы в столярной мастерской. 

П о о ™ ^ “ * ™  °  тгано™ ™ й о й  документации

Определение пород древесины.
Определение плотности дпевесипм

образцов сосны '

; раб™ -  

деталей и требуемой ш ер^ом тости иТгюв1рхностей. Ф°РМЬ1’ РаЗМСр° В о к а т ы в а е м ы х  

Хват°режушегоСТаМеСОК в зависимости от вида выполняемой работы

• Долбление и р е з ^ 2 ^ ^ ^ ™  ^  ° РИ ДОлбден™  и Реза«ии стамеской.
• Виды соединений деталей из древесины ^  П°Д ЛИНейку или дольник и по шаблону.

“ ¿ Г  ° браб° ТКИ С° е—  Деталей.
Завинчивание шурупов в соединяемНеТеталииТмяг™00™ °Т СОединяемых Деталей.
Выбор клея и подготовка поверхностей соопин КИХ И Твердых П0Р°Д Древесины.

■ Классификация шиповых соед и н ен и Г  “ ,Х ДеИЛей к ™ в а „ и ю .

Сверление отверстий в древесине. ‘ '
. Виды сверл.

......

Управление токарным станком.
Виды работ, выполняемые на токарных станках 
1равила технической эксплуатации токарных станков.
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36. Виды слесарных тисков и их устройство?

38 С л Т п н ы ?Г К РаЗМет°К И Ч *  Р^меточных линий?
^.слесарный разметочный инструмент?

40. Разрезание: метилоГустройс^ш (ю Г о ^  1 ? ™  бсзштасшс™?

4 2 ^ а™ ч а я Т е МеТаЛЛ°В‘ ^ асЧ и к ац и я  н а п и ш ж и ^ ' ВйДЫ ШЛ°ТеН- Рабочая поза?
^  — я?

■ 1 иска металлов. Инструмент?
45. Способы работы с тонколистовые металлом?
46. Сверла и их классификация? 1
47. Зенкование, зенкерование и развёртывание?

навь,ков°ДиЧе(или)Ма(̂ ь1таЛЬдеяти1ьносш11,ИхаП̂ 01(еД̂ Ы °ценива™  знаний, умении компетенций. Д ятельрости, характеризующих этапЬ1

и навыков студентов по учебн™“* мэтёриГу^семмтрГпроводГеПеНЬ У“ °еНИЯ знаний- Умений 
„Требования к зачету г оценкой ■ чи,р ’ Роводится в виде зачета с оценкой 

обработке конструкционных м ^ ^ ^ ^ 5 ^ ^ ч, о в о л и т 1 Г ^ ^ П° ДИСЦИПЛИНе «Практикум по 
по выполнению веех практических заняМ  и по ёамост “ “ " Р 3’ И вклюта«  в себя отчет 
сообщением. На зачете с оценкой по дисциплине «П™ё °И Раб°Те В виде кон™ектов с 
материалов» студент должен ответить на теоп т п ^  ™ УМ П° обРаботке конструкционных 
задние для демонстрации сформированных ёГ ш Г у “ ^  И ВЬШ°ЛНИТЬ " Р а с к о с  

Готовность студентов к проведению оЯИ ’ У ’ навыков и компетенций, 
внеклассной работой по техническому твбрчеству 711 В УЧебНЫХ мастеРских, к руководству 
практике и планировать работу, организовывать шботеМ ПрИММНТЬ теоретические знания на 
вести самоконтроль, применять техническ'ую лик™,™ выбиРать способы обработки
аккуратно ввшолнятв технологические И * “ 1"  " литературу, те ,но и

Г я1Жв ~  П°ЗУ “ —  с режущим

про~ : ; ~

знш т 7 7 ^ ^
специальной термиштлогии, показать ° — ованием

изложения материала; и ^ о ^ Х о в а Г ”  “ ш п о З Т ’“ ВИ,Р°С С собдюд™ “  логики 
поставленную проблему; сопоставить различные точки зрения на

суждения и умозаключения практичгегами ё^мерамщ '',Х""Я' иллюстрировать высказываемые 
г) выполнение практического задания

IIО И ОТТР.ТТТГР Г»ПП1 7 ТТЛТтгтял  .-----------  — 1 1̂ дента на зачетр с опенк-пй ппаг,л
ш и а ш а м ш  --------- а и ш ш ц и м м з ^ ^  сп ею ,.,.,,.» ...

полном оГ м её ~  вв— - в
верные рассуждения с указанием наблюдаемых явлений Г ™  °ТВеТ “ даны исчерпывающие 
констатирует прочное усвоение знаний и у !Г й  I  "  3аКОНОВ; Устньш ответ „а вопросы

и умении по темам дисциплины. Демонстрирует
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представлены не в полном объеме, или в над“ ^ Т “  рассужДения, приводящие к ответу 
вопросы содержит неточности, н е э д т е Г Г Р №  логические«едочеты; устный ответ на’ 
дисциплины. Демонстрирует умение упря* ^  Шгрешности в изложении разделов и тем 
конструкционных материалов. У Р технологическим процессом обработки

в ы п о л н е н и и  п р и ^ е о т о Г н  о в н е к о ^ “ 0“) '  лланов*  практические задания 
на вопросы показывает отдельные пробен | в рых ш  них Допущены ошибки; устный ответ 
= „е умение у„Равлять ^  ~

в ы п о л н е н Г м ^ 'Г о Г о Г Г б Г ем Г Й ы й ‘ё т !  '  ПЛаН°ВЫе "Рабические задания
изложении теории, которые показывает значителен В0Пр°^ы С0ДеРжит грубые ошибки в 

—  вопросов оказались без о т в е | о в = ™  Г  Г  ^  ~  ~  ^
- не аттестовано (0-20 батпшЛ _ тга

объявляет о непонимании матери ала д асц и Т лГ ы Т  ПЛаН°вЫе Прак™че™® задания, студент 
теоретические вопросы, непонимании вопрос™ ' П°ЛН°М НеЗШЛИИ °™ета ™ п о с т « “

Цифровое
выражение

Выражение 
в баллах 

БРС

!
Описание шкалы оценивания

Словесное выражение

81-100“

~6ШУ

отлично

хорошо

41-60

до 40

и объему компетенций

ррставляющих компетенций УК--? 
° СВОен
составляющих компетенций УК-2 
Освоен базовый уровень всшГ
£Рртавляющих компетенций УГГ-9
Л6 --—

6.1.

орщгельно | Не оСво̂ ^ ^ ^ — -  

------------------ьД^дтавляющих компетенций УК-7

2. Гехнология к о н с тр у к ц и о н н ь о Г ^ ^ —
Корытова. — 2-е ДЛЯ В"30В /ШД Рад'М- С'
доступа. Ьйр8.//ЫЬЦо-г1нЬ'пе.ги/Ьсог1е/4419^5 ’ екст . электронный. — Режим

- М. : Высш.шк., 2004. -^ЯЯс.™ КОНСТрукционных материалов [Текст] : учеб, пособие для вузов. 

6.2. Дополнительная литература

К Н И п Д Д о п 1' ТеХН0Л0™  конструкционны* материалов : учеб.-метод. пособие. - Казань
и.т |  электронный. - и ю .
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профессионального образования. ? ‘ т р а л ь н о го  Интернет-экзамена в сфере

1 0  ' педагогическая библиотека;
б- hU M w m vM gjv - «Учительская газета»;

1 2 ' - жУРнал «Педагогика»;
жупняп \л л — ААТУ. inform 1 ka. ru/a bou f/in form я t i 7я tj n n pub/abont/77r
журнал «Информатизация образования и науки»- Е— ~  ut/276- - научно-методический

WWW'RP “  ' Государственная публичная научно-техническая
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*  библиотека онлайн

— ^ — Ш»гу.гц Научная электронная библиотека

/.МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ОСВОЕНИЕЮ ДИСЦИПЛИНЫ
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